
SOI/TD - PR 1/35 599 35 90-23 

SERVICE MANUAL

LAVASTOVIGLIE

 ELECTROLUX HOME PRODUCTS ITALY S.p.A.
   Spares Operations Italy 
   Corso Lino Zanussi, 30 

Numero  di 
pubblicazione 

   I - 33080 PORCIA /PN (ITALY) 599 35 90-23

   Fax +39 0434 394096 

 Edizione: 2006-02 

IT

Lavastoviglie con 
controllo elettronico

EDW 1100 
(Funzionalità) 

“DIVA”

Produzione:  
ZM - Solaro (IT)



SOI/TD - PR 6/35 599 35 90-23 

4 CARATTERISTICHE ESTETICHE: 

Pannello Comandi in configurazione massima: - Versione VERTICALE 

Pannello Comandi in configurazione massima: - Versione ORIZZONTALE 

Pannello Comandi in configurazione massima con display: - Versione VERTICALE 

Pannello Comandi in configurazione massima con display: - Versione ORIZZONTALE 



S
O

I/
T

D
 -

 P
R

 
2

5
/3

5 
 

 
 

 
 

 
 

 
5

9
9

 3
5

 9
0

-2
3 

9
 

A
ll

a
rm

i 
L

a
 s

ch
ed

a
 e

le
tt

ro
n

ic
a

, 
a

 f
ro

n
te

 d
i u

n
a

 s
itu

a
zi

on
e

 a
no

m
a

la
 c

he
 p

u
ò 

p
re

g
iu

d
ic

a
re

 la
 f
u

n
zi

on
a

lit
à,

 f
a

 in
te

rv
e

n
ir
e

 u
n

a
 s

ic
ur

ez
za

 c
h

e
, 
n

e
lla

 m
a

g
g

io
r 

p
ar

te
 d

e
i c

as
i, 

in
te

rr
o

m
p

e
 l’

es
ec

uz
io

ne
 d

e
l c

ic
lo

 d
i l

a
va

gg
io

. 
V

e
n

g
o

no
 m

e
m

o
riz

za
te

 le
 u

lti
m

e
 tr

e
 s

itu
az

io
n
i d

i a
lla

rm
e
 r

is
co

n
tr

a
te

. 
È

 p
o
ss

ib
ile

, t
ra

m
ite

 u
n
’a

pp
o

si
ta

 p
ro

ce
d
ur

a
 d

i S
e
rv

ic
e
, l

e
g
g
er

e
 tu

tt
i  g

li 
a
lla

rm
i m

e
m

o
riz

za
ti;

 s
o
n
o
 v

is
u
a
liz

za
ti 

in
ve

ce
 a

ll’
u
te

n
te

 s
o
lo

 q
u
a
tt
ro

 d
e
g
li 

a
lla

rm
i i

n
 c

o
rs

o
. 

L
a

 v
is

u
a

liz
za

zi
o

ne
 a

vv
ie

n
e 

a
tt

ra
ve

rs
o

 u
na

 s
e

qu
e
nz

a
 r

ip
e
tu

ta
 d

i l
a
m

p
e
g
g
i d

e
l L

E
D

 F
IN

E
 C

IC
LO

: 
il
 d

is
p

la
y
 n

o
n

 i
n

d
ic

a
 n

e
s
s
u

n
a

 c
o

n
d

iz
io

n
e
 d

i 
a
ll
a
rm

e
.

T
ip

o
 d

i 
A

lla
rm

e

N
. l

am
p

eg
g

i 
L

ed
 F

in
e 

ci
cl

o

V
is

u
al

iz
-

za
to

 
al

l’U
te

n
te

D
es

cr
iz

io
n

e 
A

L
L

A
R

M
E

 
S

ta
to

 d
el

la
 m

ac
ch

in
a 

P
o

ss
ib

ili
 c

au
se

 

i1
0
 

1
 

si

T
im

e
_

o
u

t 
C

a
ri

c
o

 A
c

q
u

a
  

(i
l p

re
ss

os
ta

to
 n

o
n

 c
h

iu
de

 s
u

l p
ie

n
o

 
d

o
p

o
 9

0
 s

ec
. 
d

i c
a

ric
o

 s
ta

tic
o

 o
pp

u
re

 
n

o
n

 c
h

iu
de

 m
a

i s
u

l p
ie

n
o

 n
e

i p
ri
m

i 6
0

 
se

co
nd

i d
i c

ar
ic

o
 d

in
a

m
ic

o 
a

 2
8

0
0

 g
/’)

 

V
ie

n
e
 a

tt
iv

a
ta

 la
 p

o
m

p
a
 s

ca
ri
co

 e
 

p
o

i i
l c

ic
lo

 s
i b

lo
cc

a
 

R
u

b
in

e
tt

o
 c

h
iu

so
; 
P

re
ss

io
ne

 id
ri
ca

 t
ro

pp
o

 b
a

ss
a

; 
  

E
le

tt
ro

va
lv

o
la

 d
i c

a
ric

o
 / 

ca
b
la

g
g
io

 d
ife

tt
o
si

; C
ir
cu

ito
 

id
ra

u
lic

o
 p

re
ss

os
ta

to
 in

ta
sa

to
; 
P

re
ss

os
ta

to
 d

i l
iv

e
llo

 
/ 
ca

b
la

gg
io

 d
ife

tt
o

so
; 
S

ch
ed

a
 e

le
tt

ro
n

ic
a 

d
ife

tt
o

sa
 

(t
ri
ac

 e
le

tt
ro

va
lv

o
la

 in
 c

or
to

 c
ir
cu

ito
).

 

i2
0
 

2
 

si

T
im

e
_
o

u
t 

 S
c
a
ri

c
o

 A
c
q

u
a
 

(i
l p

re
ss

os
ta

to
 n

o
n

 s
i p

o
rt

a 
in

 p
o

si
zi

o
ne

 
d
i v

u
o
to

 d
o
p
o 

d
u
e
 fa

si
 d

i s
ca

ri
co

 d
e
lla

 
d

u
ra

ta
 d

i 1
2

0
 s

ec
.)

 (
**

) 

V
ie

n
e
 a

tt
iv

a
ta

 la
 p

o
m

p
a
 s

ca
ri
co

 e
 

p
o

i i
l c

ic
lo

 s
i b

lo
cc

a
 

C
ir
cu

ito
 d

i s
ca

ri
co

 o
st

ru
ito

/in
ta

sa
to

; P
o
m

p
a
 s

ca
ric

o
 

in
te

rr
o
tt
a
 o

 b
lo

cc
a
ta

 (
co

rp
i e

st
ra

n
e
i);

 P
re

ss
o
st

a
to

 
liv

e
llo

 b
lo

cc
a

to
 s

u
l p

ie
n

o
 (

1-
3

);
 C

irc
u

ito
 id

ra
u

lic
o

 
p
re

ss
o
st

a
to

 o
tt
u
ra

to
; C

a
b
la

g
g
io

 d
ife

tt
o
so

;  
S

ch
e
da

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

. 

i3
0
 

3
 

si
In

te
rv

e
n

to
 A

n
ti

a
ll
a
g

a
m

e
n

to
 

(v
ie

n
e

 a
lim

e
nt

a
ta

 la
 p

o
m

p
a 

sc
ar

ic
o

) 
Il 

ci
cl

o
 s

i b
lo

cc
a
 e

 v
ie

n
e
 in

se
ri
ta

 la
 

p
o

m
p

a
 s

ca
ric

o
. 

P
e
rd

ite
 a

cq
ua

 d
a
 v

a
sc

a
 –

 p
o
zz

e
tt
o
 e

 c
ol

le
g
a
m

en
ti 

va
ri
 (

p
o
m

p
e
, c

o
nd

o
tt
o
 m

u
lin

e
llo

 s
u
p
er

io
re

,e
cc

.)
; 

S
e
n
so

re
 g

a
lle

g
g
ia

n
te

 b
lo

cc
a
to

 m
e
cc

a
n
ic

a
m

e
n
te

; 
M

ic
ro

in
te

rr
u
tto

re
 d

ife
tt
o
so

; E
le

tt
ro

va
lv

o
la

 d
i c

a
ric

o
 

b
lo

cc
a

ta
 m

ec
ca

n
ic

a
m

e
n

te
; S

ch
e

d
a

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 

d
ife

tt
o
sa

 (
tr

ia
c 

e
le

tt
ro

va
lv

o
la

 in
 c

o
rt

o
 c

irc
u
ito

).
  

C
a

b
la

g
g

io
 d

ife
tt

o
so

 

i5
0
 

5
 

si
T

ri
a
c
 M

o
to

re
 i
n

 c
o

rt
o

 c
ir

c
u

it
o

 
(l
a

 p
o

m
p

a
 la

va
g

g
io

 f
u

nz
io

na
 

in
co

n
tr

o
lla

ta
 a

lla
 m

a
ss

im
a
 v

e
lo

ci
tà

) 

C
a

ric
o

 a
cq

u
a 

fin
o

 a
l l

iv
e

llo
 (

se
 

n
e

ce
ss

ar
io

),
 d

is
a

tt
iv

a
zi

o
n

e 
d

e
g

li 
a
ltr

i a
tt
u
a
to

ri
 e

 b
lo

cc
o
 d

e
l c

ic
lo

. I
l 

m
o
to

re
 la

va
gg

io
 r

u
o
ta

 a
lla

 
m

a
ss

im
a
 v

e
lo

ci
tà

 m
e
n
tr

e
 v

ie
n
e
 

vi
su

a
liz

za
to

 l’
a
lla

rm
e
.  

S
ch

e
da

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

 

i6
0
 

6
 

S
i

S
o

v
ra

ri
s
c
a
ld

a
m

e
n

to
 

T
e

m
p

er
a

tu
ra

 s
u

pe
ri

or
e

 a
i 7

8
°C

 
Il 

ci
cl

o
 s

i b
lo

cc
a
 e

 v
ie

n
e
 in

se
ri
ta

 la
 

p
o

m
p

a
 s

ca
ric

o
. 

R
es

is
te

n
za

 
ri
sc

a
ld

a
m

en
to

 
d

ife
tt

o
sa

; 
In

te
rv

e
n

to
 

te
rm

os
ta

ti 
si

cu
re

zz
a

 (
a

pe
rt

i)
; 

C
a

b
la

g
g

io
 d

ife
tt

o
so

; 
S

o
n
d
a
 

N
T

C
 

(c
on

ta
tt
o
 

te
rm

ic
o
 

ca
re

n
te

);
 

S
ca

rs
a
 

ci
rc

o
la

zi
on

e
 

d
i 

a
cq

u
a

 
in

 
va

sc
a

; 
P

o
m

pa
 

la
va

g
g

io
 

d
ife

tt
o

sa
 

(g
ir
a

n
te

 
sc

a
le

tt
a

ta
) 

S
ch

e
da

 
e

le
tt

ro
n

ic
a 

p
ri
nc

ip
a

le
 d

ife
tt

o
sa

 
(*

*)
 S

e
 a

ll’
in

te
rn

o
 d

e
lla

 m
a

cc
h

in
a

 n
o

n
 c

’è
 e

ff
e

tt
iv

a
m

e
n

te
 p

iù
 a

cq
u

a
 (

sc
a

ri
co

 a
vv

e
n

u
to

 c
o

rr
e

tt
a

m
e

n
te

) 
m

a
 v

ie
n

e
 c

o
m

u
n

q
u

e
 v

is
u

a
liz

za
to

 q
u

e
st

o
 e

rr
o

re
 c

o
n

tr
o

lla
re

 la
 r

e
si

st
e

n
za

 (
e

ve
n

tu
a

le
 d

is
p

e
rs

io
n

e
) 

e
d

 il
 f

ilt
ro

 a
n

ti-
d

is
tu

rb
o

.



S
O

I/
T

D
 -

 P
R

 
2

6
/3

5 
 

 
 

 
 

 
 

 
5

9
9

 3
5

 9
0

-2
3 

T
ip

o
 d

i 
A

lla
rm

e

N
. l

am
p

eg
g

i 
L

ed
 F

in
e 

ci
cl

o

V
is

u
al

iz
-

za
to

 
al

l’U
te

n
te

D
es

cr
iz

io
n

e 
A

L
L

A
R

M
E

 
S

ta
to

 d
el

la
 m

ac
ch

in
a 

P
o

ss
ib

ili
 c

au
se

 

i6
0
 

6
 

n
o

T
im

e
_
o

u
t 

 r
is

c
a
ld

a
m

e
n

to
(i
l c

o
n
tr

o
llo

 v
ie

n
e
 e

ff
e
tt
u
a
to

 o
g
n
i 3

 
m

in
u
ti:

 la
 te

m
p
e
ra

tu
ra

 d
e

ve
 c

re
sc

er
e
 d

i 
u

n
 c

er
to

 v
a

lo
re

 o
g

n
i s

te
p

) 

Il 
p
ro

g
ra

m
m

a 
co

n
tin

ua
 fi

n
o 

a
lla

 
fin

e
 s

e
nz

a
 r

is
ca

ld
a

re
 (

p
ro

ba
b

ile
 

ca
re

n
te

 r
is

u
lta

to
 d

i l
a

va
g

g
io

) 

R
es

is
te

n
za

 r
is

ca
ld

a
m

e
n

to
 d

ife
tt

o
sa

; 
In

te
rv

e
n

to
 

te
rm

o
st

a
ti 

si
cu

re
zz

a
 (

a
p
e
rt

i);
 C

a
b
la

g
g
io

 d
ife

tt
o
so

; 
S

o
n
d
a
 N

T
C

 (
co

n
ta

tt
o
 t
e
rm

ic
o
 c

a
re

n
te

);
 S

ca
rs

a
 

ci
rc

o
la

zi
on

e
 d

i a
cq

ua
 in

 v
a
sc

a
; 
P

o
m

p
a
 la

va
g
g
io

 
d
ife

tt
o
sa

 (
g
ira

n
te

 s
ca

le
tt
a
ta

) 
S

ch
ed

a
 e

le
ttr

o
n
ic

a
 

d
ife

tt
o
sa

 

i7
0
 

7
 

n
o

S
o

n
d

a
 N

T
C

 i
n

 c
o

rt
o

 c
ir

c
u

it
o

 o
 a

p
e

rt
a

 
Il 

p
ro

g
ra

m
m

a 
co

n
tin

ua
 fi

n
o 

a
lla

 
fin

e
 s

e
nz

a
 r

is
ca

ld
a

re
 (

p
ro

ba
b

ile
 

ca
re

n
te

 r
is

u
lta

to
 d

i l
a

va
g

g
io

) 

S
o

n
d

a
 N

T
C

 d
ife

tt
o

sa
; 
C

a
b

la
g

g
io

 in
 c

o
rt

o 
ci

rc
u

ito
 /
 

a
p
e
rt

o
; 
S

ch
ed

a
 e

le
tt
ro

n
ic

a 
d
ife

tt
o
sa

 

i8
0
 

8
 

n
o

E
rr

o
re

 d
i 
c
o

m
u

n
ic

a
z
io

n
e
 f

ra
 

M
ic

ro
p

ro
c
e
s
s
o

re
 e

d
 E

E
P

R
O

M
 

M
a
cc

h
in

a
 b

lo
cc

a
ta

: n
o
n
 è

 
p

o
ss

ib
ile

 a
lc

un
a

 s
e

le
zi

o
n

e
. (

*)
S

ch
e
da

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

 

i9
0
 

9
 

n
o

P
ro

b
le

m
i 
d

i 
C

o
n

fi
g

u
ra

z
io

n
e
 S

o
ft

w
a
re

 
Il 

d
ife

tt
o
 v

ie
n

e
 r

ile
va

to
 

a
ll’

a
cc

en
si

on
e

: 
n

o
n

 è
 p

os
si

b
ile

 
a

lc
un

a
 s

e
le

zi
o

n
e

. 
(*

)

S
ch

e
da

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

 
(S

o
ft
w

ar
e
 d

i c
o
n
fig

u
ra

zi
o
n
e 

e
rr

a
to

).
 

ib
0
 

1
1
 

n
o

P
ro

b
le

m
i 
a
l 

T
u

rb
id

it
m

e
tr

o
[s

e
 p

re
vi

st
o
] (

T
im

e
o
u
t d

i c
al

ib
ra

zi
o
ne

) 

Il 
p
ro

g
ra

m
m

a 
co

n
tin

ua
 c

om
e
 s

e
 

fo
ss

e
 r

ile
va

ta
 la

 s
itu

a
zi

o
n
e
 d

i  
“m

o
lto

 s
p

o
rc

o”
 

S
e

n
so

re
 t
o

rb
id

ità
 d

ife
tt

o
so

; C
a

b
la

g
g

io
 s

en
so

re
 

d
ife

tt
o
so

; S
ch

e
d
a
 e

le
tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

 

id
0
 

1
3
 

n
o

P
ro

b
le

m
i 
a
l 

M
o

to
re

 l
a
v
a

g
g

io
: 

n
e
s
s

u
n

 
s
e
g

n
a
le

 d
a

l 
g

e
n

e
ra

to
re

 t
a
c
h

im
e
tr

ic
o

(p
o
m

p
a
 la

va
gg

io
 a

lim
e
n
ta

ta
, m

a
 n

e
ss

u
n 

se
gn

a
le

 d
a

l g
e

n
e

ra
to

re
) 

V
ie

n
e
 s

co
lle

ga
to

 l’
e
le

m
e
n
to

 
ri
sc

a
ld

a
n
te

; s
e
 d

o
p
o
 il

 ti
m

eo
u
t i

l 
d

ife
tt

o
 p

e
rs

is
te

, 
la

 p
o

m
p

a
 la

va
g

g
io

 
è
 a

lim
e
n
ta

ta
 a

lla
 m

a
ss

im
a
 

ve
lo

ci
tà

 e
 v

ie
n
e
 m

e
m

o
ri

zz
a
to

 
l’a

lla
rm

e
 (

il 
ci

cl
o

 c
o

n
tin

u
a

) 

A
vv

o
lg

im
e
n
to

 m
o
to

re
 in

te
rr

o
tto

 / 
in

 c
o

rt
o
 c

irc
u
ito

; 
M

o
to

re
 b

lo
cc

a
to

 (
co

rp
i e

st
ra

n
e
i)
; C

a
b
la

gg
io

 m
o
to

re
 

la
va

g
g
io

 d
ife

tto
so

; C
on

d
en

sa
to

re
 m

o
to

re
 d

ife
tt
o
so

; 
G

e
n

er
a

to
re

 t
a

ch
im

e
tr

ic
o

 in
te

rr
o
tto

 / 
co

rt
o
 c

irc
u
ito

; 
S

ch
e
da

 e
le

tt
ro

n
ic

a
 d

ife
tt
o
sa

 

iF
0
 

1
5
 

n
o

T
im

e
_
o

u
t 

 r
ip

ri
s
ti

n
i 
A

c
q

u
a
 

(3
 v

o
lte

 la
 d

u
ra

ta
 d

e
l t

im
e
_o

u
t T

.S
.)

 

Il 
ci

cl
o
 c

o
n
tin

u
a
 fi

n
o
 a

lla
 fa

se
 

su
cc

e
ss

iv
a

 s
e

n
za

 c
ar

ic
h

i 
a
g
g
iu

n
tiv

i e
 r

is
ca

ld
a
m

e
n
to

. 
L
’e

rr
o
re

 s
i a

zz
e
ra

 d
o
po

 a
ve

r 
co

m
p

le
ta

to
 u

n
a

 f
a

se
 d

i s
ca

ri
co

 

S
to

vi
g
lie

 c
a
p
o
vo

lte
; F

ilt
ro

 c
e
n
tr

a
le

 in
ta

sa
to

; 
P

re
se

nz
a
 e

cc
e
ss

iv
a
 d

i s
ch

iu
m

a
; M

a
nc

a
ta

 te
n
u
ta

 
su

l c
o
lle

ga
m

en
to

 p
o
zz

e
tt
o
-p

re
ss

o
st

a
to

; 
P

re
ss

os
ta

to
 d

ife
tt
o
so

 / 
co

lle
g
a
m

e
n
ti 

in
ce

rt
i 

(*
) 

 S
e

 n
o

n
 è

 p
o

ss
ib

ile
 e

n
tr

a
re

 n
e

lla
 m

o
da

lit
à

 d
ia

g
n

os
tic

a
, 
sp

e
g

ne
re

 e
 r

ia
cc

en
d

er
e 

l’a
p

p
a

re
cc

h
ia

tu
ra

 p
er

 v
e

rif
ic

a
re

 c
h

e
 n

on
 s

i t
ra

tt
i d

i u
n
 b

lo
cc

o
 m

om
e
n
ta

n
eo

 e
, p

ri
m

a
 d

i 
so

st
itu

ir
e

 la
 s

ch
ed

a
 e

le
tt

ro
n

ic
a

 v
e

ri
fic

ar
e

 c
h

e
 la

 s
te

ss
a
 s

ia
 a

lim
en

ta
ta

 c
o
rr

e
tt
a
m

e
n
te

 c
on

tr
o
lla

n
d
o
: 

 
la

 c
o
n
tin

u
ità

 d
e
l c

a
vo

 d
i a

lim
e
n
ta

zi
o
n
e
 

 
il 

fu
n
zi

o
na

m
en

to
 d

e
l f

ilt
ro

 a
n
tid

is
tu

rb
o
 

 
la

 c
h

iu
su

ra
 d

e
i c

o
n
ta

tt
i d

e
ll’

in
te

rr
u
tt
o
re

 p
o
rt

a
 

 
la

 c
o
n
tin

u
ità

 d
e
l c

ab
la

g
g
io

 fr
a
 i 

co
n
n
e
tt
or

i A
2

 / 
B

1
 d

e
lla

 s
ch

e
da

 e
d
 il

 fi
ltr

o
 a

n
tid

is
tu

rb
o
. 



SOI/TD - PR 27/35 599 35 90-23 

10 Modalità diagnostica / opzioni 
Tramite un'unica procedura e' possibile accedere al sistema diagnostico di Service. Una volta entrati in 

questa situazione e' possibile: 
 leggere / cancellare gli allarmi 
 effettuare il controllo del funzionamento dei vari componenti dell'apparecchiatura 
 avviare il ciclo diagnostico 
 selezionare le opzioni di Service 

10.1 Accesso alla modalità diagnostica 

1. A macchina spenta, premere contemporaneamente i 
pulsanti S1-S3

2. Accendere l’apparecchiatura tramite il tasto S0,
mantenendo premuti i pulsanti S1-S3, fino a che i leds 
LD1, LD2, LD3 iniziano a lampeggiare (circa 4 sec.) 

10.2 Lettura degli allarmi e azionamento dei singoli componenti

1. Accedere alla modalità di diagnosi (vedi 10.1) 
2. Premere il pulsante S1 per attivare la funzione: 

  i leds LD2, LD3 si spengono mentre LD1 continua a 
lampeggiare 

 Viene visualizzato il primo allarme memorizzato: il led Fine
ciclo emette delle serie di lampeggi, intervallati da pause, 
corrispondente all’allarme. (per la decodifica vedi la tabella 
riassuntiva degli allarmi – pagg. 25, 26). 

3. Premere una seconda volta il pulsante S1 per visualizzare 
il secondo allarme. 

4. Premendo nuovamente S1, si visualizza il 3º allarme  
5. Premendo il pulsante S1 per la quarta volta, si passa alla 

attivazione degli attuatori dell’apparecchiatura. 
 il Led LD2 lampeggia per indicare che la lettura degli 

allarmi è terminata e si sta effettuando il test dei 
componenti 

6. Premendo sequenzialmente il pulsante S1 si possono 
attivare:

 4a attuazione: elettrovalvola di rigenera 
 5a attuazione: pompa scarico 
 6a attuazione: elettrovalvola carico acqua fino al livello 
 7a attuazione: riscaldamento (solo se acqua al livello) 
 8a attuazione: pompa lavaggio 
 9a attuazione: dispensatore detersivo/brillantante 
 10a attuazione: ventilatore asciugatura (se turbo-dry) 

7. Tutte le posizioni possono essere ripetute ripremendo 
sequenzialmente il pulsante S1. 

I componenti vengono alimentati con porta chiusa. 
Se il pulsante S1 non viene premuto per 60 secondi, si esce automaticamente dalla diagnosi.
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10.3 Cancellazione memoria allarmi / test dei LEDs 

E’ buona norma cancellare l’allarme memorizzato: 
 dopo averlo letto, per verificare se si ripresenta durante il controllo diagnostico 
 dopo aver effettuato la riparazione dell’apparecchiatura, per verificare se si ripresenta durante il collaudo 

1. Accedere alla modalità di diagnosi (vedi 10.1) 

2. Premere il pulsante S2 per cancellare gli allarmi 
 tutti i LEDs ed il display, se presente, lampeggiano per 

circa 30 secondi. La funzione termina automaticamente e 
la macchina si pone nella modalità di preselezione. 

10.4 Ciclo funzionale di collaudo 

È un programma di lavaggio abbreviato (15min circa) che consente al Service di poter testare tutte le 
funzioni che sono comprese in un ciclo di lavaggio tradizionale; in pratica simula un normale ciclo. 

10.4.1 Impostazione del ciclo 

1. Accedere alla modalità di diagnosi (vedi 10.1) 

2. Premere il pulsante S3: il ciclo funzionale si avvia 
 Il led LD3 lampeggia per tutta la durata del ciclo e rimane 

acceso il led della fase in corso 
 Durante lo svolgimento, il programma si comporta come un 

normale ciclo e sono accessibili le funzioni di pausa ed 
annullo. 

10.4.2 Fasi del ciclo 

Il ciclo di collaudo è composto da: 
 una fase di risciacquo freddo 
 una fase di lavaggio caldo della durata di 12 minuti 

Note: all’inizio del programma successivo a quello di collaudo viene eseguito il lavaggio delle resine. 
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13 Verifica efficienza  componenti 
Per facilitare il controllo del componente da testare, è stata istituita una PROCEDURA di  VERIFICA  

con relative indicazioni di orientamento per il collegamento dei puntali dello strumento ed il valore teorico 
assegnato al componente in esame. 

 Togliere la porta e scollegare tutti i connettori dalla scheda elettronica.  
 Collegarsi con i puntali del Tester nei punti stabiliti del connettore e comparare il valore ohmico rilevato 

con quello riportato in tabella

Fare attenzione al posizionamento del connettore “A1-A2” : se viene montato invertito, la 
scheda non funziona in quanto viene a mancare l’alimentazione elettrica. 

13.1 Elenco punti di misurazione sui connettori del cablaggio scheda 

COMPONENTI 
CONNESSIONI

PUNTALI 
VALORE CORRETTO OSSERVAZIONI 

L  B1 0*) CAVO ALIMENTAZIONE  & 
(PU) - INTERRUTTORE di Accensione N  A2 0

con Tasto ON/OFF 
premuto

(RR) - RESISTENZA di Riscaldamento + 
(TS) - TERMOSTATO di Sicurezza A1  C5 25  ± 8%

collegamento in Serie 
(2100W) 

INFINITO posizione di Vuoto (1-2)
(PR) - PRESSOSTATO di Livello B1  C5 

0 posizione di Pieno (1-3)

INFINITO posizione di Vuoto (1-2)
(PA) - PRESSOSTATO Antitrabocco C1  A2 

0 posizione di Pieno (1-3)

(IP) - MICRO  PORTA B2  D1 0 Porta chiusa

(DD/DB) - DISPENSATORE Integrato D5  D7 1.500 ± 8% OK

INFINITO con Brillantante             
(SB) - SENSORE BRILLANTANTE F3  F4 

0 senza Brillantante 

INFINITO con Sale
(SS) - SENSORE SALE F1  F2 

0 senza Sale 

4850 ± 5% (a 25ºC)
(ST) - SENSORE TEMPERATURA G5  G6 

1205 ± 5% (a 60ºC)

(GT) - SENSORE TACHIMETRICA E1  E2 210 ± 8% OK

(MV) - MOTORE VENTILATORE D1  D3 7750 ± 8% OK

(ER) - ELETTROVALVOLA di RIGENERA  D1  C9 6 K ± 8% OK

(EC) - ELETTROVALVOLA di CARICO + 
(AA) - Dispositivo ANTIALLAGAMENTO D1  C7 3.800 ± 8% collegamento in Serie 

C11  C3 50 ± 8% avvolgimento di Marcia 
(PL) - MOTORE  LAVAGGIO ai due cavetti Motore 

(bl) / (ro) 
180 ± 8% avvolgimento Ausiliario 

(PS) - MOTORE  SCARICO C11  C1 180 ± 8% OK

Nota: -  *) = Le connessioni di rilevamento L & N si intende agli spinotti della spina del cavo alimentazione.
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